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CARATTERISTICHE GENERALI

DESCRIZIONE GENERALE
I tubi per applicazioni meccaniche laminati a caldo trovano 
il loro campo di impiego nell’ambito delle lavorazioni con 
macchine utensili tramite asportazione di truciolo.
La vasta gamma dimensionale disponibile, con diametri 
da mm 21,3 ad 812 e spessori da mm 4 a 120, permette di
realizzare molteplici tipologie di componenti per differenti
settori: organi meccanici di piccole dimensioni, flange e 
raccordi, coclee e rulli, cilindri oleodinamici per macchinari
pesanti, ecc.

IMPIEGHI STRUTTURALI
La conformità alla norma EN 10210-1/2 permette l’utilizzo 
del prodotto anche in ambito strutturale. Questa normativa 
è armonizzata in accordo al Regolamento Europeo 305/2011 
che riguarda i prodotti da costruzione, i tubi sono quindi 
approvati con il relativo marchio CE.
La scelta di tubi laminati garantisce inoltre un range di 
spessori considerevolmente più ampio rispetto ai tubolari 
saldati.
Per maggiori dettagli vogliate consultare anche il nostro 
catalogo “Tubi strutturali e barre”.

LE NORME DI PRODOTTO 
I tubi laminati a caldo per applicazioni meccaniche 
che costituiscono la nostra normale scorta soddisfano 
contemporaneamente diverse norme di prodotto, rendendoli 
idonei all’utilizzo in diversi settori: meccanica, strutture e 
oleodinamica.
In particolare il prodotto può essere fornito con tripla 
marcatura: E355-EN10297-1(meccanica) / S355J2H-EN10210-
1/2(strutture) / P355N(TC1)-EN 10216-3(impiego a pressione).
Oppure con marcatura E355K2-EN10297-1 / P355NL1 o 
P355NL2 (TC1)-EN 10216-3.
In entrambi i casi, lo stato di fornitura +N, normalizzato o 
formato alla temperatura di normalizzazione, conferisce al 
prodotto elevate caratteristiche di resilienza.

IMPIEGHI IN PRESSIONE
La conformità alla norma EN 10216-3 permette l’utilizzo degli 
stessi tubi anche per componenti sottoposti a pressione 
interna, come cilindri oleodinamici, raccordi, valvole, flange e 
tubazioni in genere.
Ricordiamo inoltre che la norma EN 10216-3 figura tra quelle 
armonizzate in accordo alla Direttiva Europea 2014/68/UE che 
regola le attrezzature a pressione.

TUBI SENZA SALDATURA PER APPLICAZIONI MECCANICHE
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ACCIAI NON-LEGATI CON PROPRIETÀ DI RESILIENZA:
Acciai standard, con basso tenore di carbonio e caratteristiche di resilienza a bassa temperatura.

TABELLE ACCIAI

CARATTERISTICHE CHIMICHE ACCIAI NON-LEGATI CON SPECIFICI REQUISITI DI RESILIENZA

Acciaio

ELEMENTI CHIMICI (% sulla massa)

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N Nb Ti V

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Max. Max. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Max. Max. Max. Min. Max.

   E275K2 – 0.20 – 0.40 0.50 1.40 0.030 0.030 0.30 – 0.10 – 0.30 0.020 0.35 0.015 0.05 0.03 – 0.05

*E355K2 – 0.20 – 0.50 0.90 1.65 0.030 0.030 0.30 – 0.10 – 0.50 0.020 0.35 0.015 0.05 0.05 – 0.12

*P355NL1¹
(EN 10216-3)

 - 0.18 - 0.50 0.90 1.70 0.025 0.020 0.30 - 0.08 - 0.50 0.020 0.30 0.020 0.05 0.040 - 0.10

*P355NL2¹
(EN 10216-3)

- 0.18 - 0.50 0.90 1.70 0.025 0.015 0.30 - 0.08 - 0.50 0.020 0.30 0.020 0.05 0.040 - 0.10

*E420J2² 0.16 0.22 0.10 0.50 1.30 1.70 0.030 0.035 0.30 – 0.08 – 0.40 0.010 0.30 0.020 0.07 0.05 0.08 0.15

  E460K2² – 0.20 – 0.60 1.00 1.70 0.030 0.030 0.30 – 0.10 – 0.80 0.020 0.70 0.025 0.05 0.05 – 0.20

*E590K2² 0.16 0.22 0.10 0.50 1.30 1.70 0.030 0.035 0.30 – 0.08 – 0.40 0.010 0.30 0.020 0.07 0.05 0.08 0.15

  E730K2 – 0.20 – 0.50 1.40 1.70 0.025 0.025 0.30 0.30 0.45 0.30 0.70 0.020 0.20 0.020 0.05 0.05 – 0.12

¹ Nb + V ≤ 0.20% 
² Al/N ≥ 2; Cr + Cu + Mo ≤ 0.45 %; Nb + Ti + V ≤ 0.12 %

CARATTERISTICHE MECCANICHE ACCIAI NON-LEGATI CON SPECIFICI REQUISITI DI RESILIENZA
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*P355NL1
(EN 10216-3) +N 355 345 335 325 315 305 da 490 

a 650
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a 630

da 490 
a 630

da 450 
a 590 22 34

*P355NL2
(EN 10216-3)  

+N 355 345 335 325 315 305 da 490 
a 650
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a 630

da 490 
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da 450 
a 590 22 34
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   E275K2 +N 275 265 255 245 235 – 410 410 410 380 22 40

*E355K2 +N 355 345 335 315 295 – 490 490 470 470 20 34 J a -40°C

*E420J2 +N 420 400 390 370 360 – 600 560 530 500 19 27

 *E460K2 +N 460 440 430 410 390 – 550 550 550 520 19 40

*E590K2 +QT 590 540 480 455 420 – 700 650 570 520 16 40

   E730K2 +QT 730 670 620 580 540 – 790 750 700 680 15 40

 *Normale scorta
   II tubi in acciaio E355K2, disponibili come normale scorta di magazzino, sono forniti con doppia marcatura E355K2-
EN10297-1 / P355NL1 o P355NL2 (TC1)-EN10216-3.
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ACCIAI SPECIALI LEGATI:
Acciai la cui complessa composizione chimica contribuisce a conferire elevate caratteristiche di resistenza meccanica.

CARATTERISTICHE CHIMICHE ACCIAI SPECIALI LEGATI 

Acciaio
ELEMENTI CHIMICI (% sulla massa)

C Si Mn P S Cr Mo Ni
Min. Max. Max. Min. Max. Max. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

41Cr4 0.38 0.45 0.40 0.60 0.90 0.035 0.035 0.90 1.20 – – – –
25CrMo4 0.22 0.29 0.40 0.60 0.90 0.035 0.035 0.90 1.20 0.15 0.30 – –
30CrMo4 0.27 0.34 0.35 0.35 0.60 0.035 0.035 0.80 1.15 0.15 0.30 – –
34CrMo4 0.30 0.37 0.40 0.60 0.90 0.035 0.035 0.90 1.20 0.15 0.30 – –
42CrMo4 0.38 0.45 0.40 0.60 0.90 0.035 0.035 0.90 1.20 0.15 0.30 – –
36CrNiMo4 0.32 0.40 0.40 0.50 0.80 0.035 0.035 0.90 1.20 0.15 0.30 0.90 1.20
30CrNiMo8 0.26 0.34 0.40 0.30 0.60 0.035 0.035 1.80 2.20 0.30 0.50 1.80 2.20
41NiCrMo7-3-2¹ 0.38 0.44 0.30 0.60 0.90 0.025 0.025 0.70 0.90 0.15 0.30 1.65 2.00

¹Cu ≤ 0.25%

TABELLE ACCIAI
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ACCIAI SECONDO SPECIFICHE DI PRODUZIONE:
Acciai le cui caratteristiche sono stabilite da specifiche elaborate dai vari stabilimenti produttivi e non dalla norma EN 10297-1.

TABELLE ACCIAI

COMPOSIZIONE CHIMICA DI ACCIAI SECONDO SPECIFICHE DI PRODUZIONE

Acciaio
ELEMENTI CHIMICI (% sulla massa)

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N Nb Ti V W
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Max. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Max. Max. Max. Max. Min. Max. Min. Max.

Forterior® 630 
ImpactFIT 40¹ 0.16 0.22 0.10 0.50 1.30 1.70 0.030 0.035 - 0.30 - 0.08 - 0.40 0.010 0.060 0.25 0.020 0.05 0.03 0.08 0.15 - -

Forterior® 650² 0.20 0.25 0.15 0.50 0.70 1.30 0.025 0.010 - 0.30 - - - - 0.010 0.060 - 0.012 - - - - - -
FineXcell® 690 - 0.20 0.15 0.50 - 1.70 0.025 0.015 - 1.00 0.30 0.45 0.30 0.70 0.020 - 0.25 0.015 0.05 0.05 - 0.12 - -
FineXcell® 690 
ImpactFIT 40 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 - 0.80 0.20 0.40 - 0.40 0.015 0.050 0.25 0.020 0.05 0.05 0.05 0.12 0.10 0.35

FineXcell® 690 
ImpactFIT 50 - 0.20 - 0.60 - 1.70 0.025 0.015 - 1.50 - 0.70 - 1.50 - 0.060 0.50 0.020 0.05 0.05 - 0.14 - -

FineXcell® 700 - 0.15 0.10 0.50 - 1.40 0.020 0.010 0.40 0.60 0.20 0.65 1.00 1.50 - 0.020 0.25 0.015 0.05 0.05 - 0.10 - -
FineXcell® 700 
ImpactFIT 40 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 - 0.80 0.20 0.40 - 0.40 0.015 0.050 0.25 0.020 0.05 0.05 0.05 0.12 - -

FineXcell® 700 
ImpactFIT 60 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 - 0.80 0.20 0.40 - 0.40 0.015 0.050 0.25 0.020 0.05 0.05 0.05 0.12 0.10 0.70

FineXcell® 700 
TempFIT 300 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 - 0.80 0.20 0.40 - 0.40 0.015 0.050 0.25 0.020 0.05 0.05 0.05 0.12 0.10 0.70

FineXcell® 770 - 0.20 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 - 0.50 0.20 0.50 0.50 1.20 - 0.020 0.25 0.020 0.05 - - 0.12 - -
FineXcell® 780 
ImpactFIT 40* 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 - 0.80 0.20 0.40 - 0.40 0.015 0.050 0.25 0.020 0.05 0.05 0.05 0.12 - -

FineXcell® 790 - 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.020 0.010 0.40 1.00 0.20 0.50 0.70 1.70 - 0.020 0.25 0.020 0.05 - - 0.10 - -
FineXcell® 800 
ImpactFIT 40 0.10 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.025 0.015 0.40 0.90 0.20 0.50 - 0.40 0.015 0.050 0.30 0.020 0.06 0.05 0.03 0.12 0.10 0.80

FineXcell® 890 - 0.18 0.20 0.50 - 1.60 0.020 0.010 0.50 0.80 0.20 0.70 1.00 1.70 0.020 0.25 0.020 0.05 - - 0.10 - - -
FineXcell® 890 
ImpactFIT 50³ - 0.18 - 0.50 - 1.50 0.020 0.10 - 0.90 - 0.50 - 0.40 - 0.050 0.35 0.020 0.06 0.05 - 0.08 - -

FineXcell® 900 
ImpactFIT 40 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.020 0.010 0.40 0.90 0.30 0.70 - 0.40 0.015 0.050 0.35 0.020 0.06 0.05 0.03 0.12 - -

FineXcell® 960 
ImpactFIT 40 0.14 0.18 0.20 0.50 1.20 1.70 0.020 0.010 0.40 0.90 0.30 0.70 - 0.40 0.015 0.050 0.35 0.020 0.06 0.05 0.03 0.12 0.40 0.80

¹V+Nb < 0.20%; V + Nb + Ti < 0.22%.
²0.020% < Ti > 0.050%; 0.0010% < B > 0.0050%.
³B ≤ 0.0008%; W ≤ 1.50%; Zr ≤ 0.15%.
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DESCRIZIONE GENERALE
Dovendo lavorare tubi con grossi diametri o elevati
spessori di parete, diventa necessario utilizzare
materiale laminato a caldo con determinate
caratteristiche qualitative.
La prima operazione da eseguire è quindi un’alesatura
del diametro interno in modo da ottenere una
dimensione ideale per la successiva operazione: la
levigatura del tubo secondo la tolleranza H8 prevista
dalla norma ISO 286-2.
Le caratteristiche chimiche e meccaniche, dopo 
lavorazione, rimangono invariate rispetto a quelle del 
tubo di partenza.

ACCIAI
I tubi alesati e levigati internamente sono disponibili, 
come normale scorta, nei seguenti acciai: E355 e 
E355K2, secondo norma EN10297-1; P355N, P355NL1 e 
P355NL2, secondo norma EN 10216-3.

TUBI SENZA SALDATURA PER APPLICAZIONI MECCANICHE 
ALESATI E LEVIGATI
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Diametro interno
finito
mm

Tolleranza
Diametro interno

mm

Diametro 
esterno

mm

Spessore
del grezzo

mm

Peso
del grezzo

Kg/m

Diametro interno
finito
mm

Tolleranza
Diametro interno

mm

Diametro 
esterno

mm

Spessore
del grezzo

mm

Peso
del grezzo

Kg/m

DIMENSIONI E TOLLERANZE

110

-0/+0,054 127 10,0 28,9

-0/+0,054 133 14,2 41,8

-0/+0,054 139,7 17,5 52,7

-0/+0,054 146 22,2 67,7

-0/+0,054 152,4 25,0 79,0

-0/+0,054 159 30,0 95,3

-0/+0,054 168,3 35,0 115,0

-0/+0,054 177,8 40,0 136,0

115

-0/+0,054 127 8,0 23,4

-0/+0,054 133 12,5 37,4

-0/+0,054 139,7 16,0 48,6

-0/+0,054 146 20,0 62,1

-0/+0,054 168,3 30,0 102,0

120

-0/+0,054 139,7 14,2 43,9

-0/+0,054 146 16,0 51,3

-0/+0,054 152,4 20,0 65,3

-0/+0,054 159 22,2 74,8

-0/+0,054 168,3 28,0 96,7

-0/+0,054 177,8 35,0 123,0

125

-0/+0,063 146 14,2 46,1

-0/+0,063 152,4 16,0 53,6

-0/+0,063 159 20,0 68,6

-0/+0,063 168,3 25,0 88,9

-0/+0,063 177,8 30,0 109,0

-0/+0,063 193,7 40,0 151,0

-0/+0,063 203 45,0 178,0

127
-0/+0,063 146 12,5 41,2

-0/+0,063 152,4 16,0 53,6

130

-0/+0,063 152,4 14,2 48,5

-0/+0,063 159 17,5 60,9

-0/+0,063 168,3 22,2 80,0

-0/+0,063 177,8 30,0 109,0

-0/+0,063 193,7 40,0 151,0

135

-0/+0,063 159 14,2 50,8

-0/+0,063 168,3 20,0 73,1

-0/+0,063 177,8 25,0 94,8

-0/+0,063 193,7 35,0 136,0

140

-0/+0,063 168,3 17,5 65,0  

-0/+0,063 177,8 22,2 85,2

-0/+0,063 193,7 30,0 121,0

-0/+0,063 203 35,0 144,0

-0/+0,063 219,1 45,0 196,0

145

-0/+0,063 168,3 14,2 54,1

-0/+0,063 177,8 20,0 77,8

-0/+0,063 193,7 30,0 121,0

150

-0/+0,063 168,3 12,5 48,4

-0/+0,063 177,8 16,0 63,6

-0/+0,063 193,7 25,0 105,0

-0/+0,063 203 30,0 128,0

-0/+0,063 219,1 40,0 176,0

-0/+0,063 229 45,0 204,0

152 -0/+0,063 177,8 16,0 63,6

155

-0/+0,063 177,8 14,2 57,4

-0/+0,063 193,7 22,2 93,9

-0/+0,063 219,1 40,0 176,0
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Diametro interno
finito
mm

Tolleranza
Diametro interno

mm

Diametro 
esterno

mm

Spessore
del grezzo

mm

Peso
del grezzo

Kg/m

Diametro interno
finito
mm

Tolleranza
Diametro interno

mm

Diametro 
esterno

mm

Spessore
del grezzo

mm

Peso
del grezzo

Kg/m

DIMENSIONI E TOLLERANZE

280

-0/+0,081 298,5 12,5 88,8

-0/+0,081 305 16,0 113,0

-0/+0,081 323,9 25,0 186,0

-0/+0,081 330 30,0 221,0

-0/+0,081 343 35,0 265,0

-0/+0,081 355,6 45,0 349,0

-0/+0,081 368 50,0 391,0

-0/+0,081 406,4 80,0 644,0

290

-0/+0,081 323,9 22,2 165,0

-0/+0,081 343 30,0 231,0

-0/+0,081 355,6 40,0 311,0

-0/+0,081 368 45,0 358,0

300

-0/+0,081 323,9 16,0 121,0

-0/+0,081 330 20,0 152,0

-0/+0,081 343 25,0 195,0

-0/+0,081 355,6 35,0 276,0

-0/+0,081 368 40,0 323,0

-0/+0,081 381 45,0 372,0

-0/+0,081 406,4 60,0 513,0

305

-0/+0,081 323,9 14,2 109,0

-0/+0,081 343 25,0 195,0

-0/+0,081 355,6 30,0 241,0

320

-0/+0,089 343 16,0 128,0

-0/+0,089 355,6 22,2 183,0

-0/+0,089 368 30,0 249,0

-0/+0,089 381 35,0 298,0

-0/+0,089 406,4 50,0 439,0

-0/+0,089 419 60,0 531,0

230

-0/+0,072 254 16,0 93,9

-0/+0,072 267 25,0 150,0

-0/+0,072 273 25,0 154,0

-0/+0,072 298,5 40,0 255,0

-0/+0,072 323,9 50,0 338,0

235
-0/+0,072 254 12,5 74,4

-0/+0,072 273 22,2 137,0

240

-0/+0,072 267 17,5 107,0

-0/+0,072 273 20,0 125,0

-0/+0,072 298,5 35,0 227,0

-0/+0,072 305 40,0 261,0

250

-0/+0,072 267 12,5 79,0

-0/+0,072 273 14,2 90,9

-0/+0,072 298,5 30,0 198,0

-0/+0,072 305 35,0 232,0

-0/+0,072 323,9 40,0 280,0

-0/+0,072 330 45,0 316,0

-0/+0,072 343 60,0 418,0

254
-0/+0,081 267 12,5 79,0

-0/+0,081 273 14,2 90,9

260

-0/+0,081 298,5 25,0 170,0

-0/+0,081 323,9 40,0 280,0

-0/+0,081 330 40,0 285,0

-0/+0,081 343 50,0 361,0

270

-0/+0,081 298,5 16,0 111,0

-0/+0,081 305 22,2 154,0

-0/+0,081 323,9 35,0 249,0

-0/+0,081 355,6 50,0 377,0
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ACCIAI
La nostra normale scorta di tubi per applicazioni meccaniche
è riferita agli acciai E355/S355J2H/P355N, E355K2/P355NL1/
P355NL2, E470, E420J2, E460K2 ed E590K2. Su specifico 
allestimento e con quantità minima da concordare, è 
possibile fornire tubi in tutti gli acciai vigenti elencati nel 
presente catalogo. 

DIMENSIONI
Tutte le dimensioni considerate standard per la norma di 
prodotto e riportate al capitolo “dimensioni, pesi e tolleranze” 
sono da considerarsi normale scorta di magazzino, eventuali 
dimensioni particolari possono essere fornite su richiesta e 
con quantitativo minimo da concordare.

CERTIFICATI E MARCATURE
Tutte le forniture possono essere corredate da certificati 
di prodotto tipo 3.1 in accordo alla norma EN 10204. Tutti 
i tubi in lunghezza commerciale riportano marchio del 
fabbricante, norma di riferimento, qualità dell’acciaio, codice 
di rintracciabilità e dimensioni. Nel caso di tubi in lunghezza 
fissa vengono applicati cartellini identificativi SICAM.

TOLLERANZE
Le tolleranze dimensionali applicabili a tutti i tubi forniti sono 
da considerarsi quelle stabilite dalla norma di riferimento. 
In caso di necessità è possibile concordare 
specifici allestimenti per tubi con tolleranze 
più ristrette.

TAGLIO A MISURA
Tutti i tubi per applicazioni meccaniche 
possono essere forniti in lunghezza fissa, la 
celerità e qualità del taglio sono garantite 
da moderni impianti di taglio automatici 
con lama a nastro. La tolleranza standard 
sulla lunghezza fissa consiste in -0 / +5 
mm, tolleranze più ristrette possono essere 
concordate in fase d’ordine.

PROGRAMMA DI FORNITURA
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